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Andskivorna limmas fast mot vingens yttersta
sprygel efter att vingen och &ndskivan har klatts.

{ Harifrdn putsas Framkant
/ bredden pa balsalisten
gradvis ner till 0,4 mm Stabbens byggs helt och
bredd sa att d.E}t blir hallet med lister, dvs Ritningen &r i full skala om den skrivs
enklare att béja den spryglarna ar "platta”. ut pé ett A4. Kolla instéliningarna fér
runda stabilisatorspetsen Alla lister i stabben &r utskriften sa att ritningen verkligen
runt en form. Gor en 0,7 mm héga och 0,6 skrivs ut i 100% storlek.
hdger- och en vanster mm breda.
halva och skarva i mitten.
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Listerna till vingens andskivor ar 0,7 mm breda

och 0,4 mm héga. Limma ihop den bdjda 6vre
listen och den raka och kl& utsidan av
andskivan innan du limmar fast
den mot den kladda
vingens platta yttre
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P& kroppen sitter pappersror limmade.

Vingstoéttorna av 1,5 x 1,5 mm balsa putsas
runda sd att de passar lite trogt i réren. D& kan
vingen monteras p& kroppen genom att bara
skjuta ner stéttorna i réren. Latt att demontera
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Modellen sedd bakifran |

Pappersroren till propellern och ving-
stottorna tillverkas genom att rulla en ca 20
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Propellerbladen stélls in s&
att de far 45° vinkel har.

Propellens mittstycke ar ett 1,5 mm
pappersror. Gor hal med en ndl och stick
igenom propelleraxeln. Propellerbalkarna i
balsa putsas runda s att de passar lite trogt i
mittstycket och smalnar av mot &ndarna.
Limma fast de fardigformade bladen p&
balkarna. Stryk en aning lim pa den del av
propellerbalken som skall sitta i pappersroret.
L&t torka. Sétt ihop propellern och stall in rétt
bladvinkel. Provflyg. Ar du nojd med
instaliningen av bladen - 1&s genom att fukta
papproret och balken med en aning aceton.
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Pappersror
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Gor propellerbladen s& har:

1. Skér ut bladen ur 0,2-0,3 mm
latt balsa.

. Lagg ett blad i vatten 30
minuter.

3. Lagg bladet 15 grader snett

pa en lask- eller 6lburk.

4. Hall bladet pa plats genom
att vira lakansvav eller
gasbinda runt burken.

. Upprepa med det andra
bladet.

. Lat torka i minst ett dygn,
garna pa ett element eller
n&gon annan varm plats.
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Lamplig gummimotor ar
en 30 cm lang slinga av

mm lang bit japanpapper runt en vaxad 1,5
mm pianotrdd. Rulla ett varv, lagg pa utspatt
balsalim, rulla pa resten av papperet och

drag roret av formen sé fort ytan kénns torr.

L&t roren torka over natten.

Bakkropp 1,4 x 2,5 putsas til
1,0 x 1,0 i bakénden.

0,6 x 1,0 mm modell-
flyggummi. Smorj val.
Borja med nagra hundra
varv och oka stegvis. Rétt
trimmad t&l modellen ca.
2500 varv pa en sddan
motor om du backar
tillbaka 200 varv.

Fenan och dess
tvarpinne ar 0,7 mm
breda och 0,4 mm
tjocka. BI6t ytterkanten
och linda pa en form.
Lat torka.

"C-grain"-balsa. 0,2-0,3 mm tjocka.

Propellerblad av latt sk. "quarter grain” eller
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och att trimma modellen genom att &ndra

Motorpinne 2,5 x 4,0 balsa.

Tyngdpunkten med gummimotorn monterad
skall hamna ca 8 mm framfor vingens bakkant.

vingens anfallsvinkel.
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Propelleraxeln ges
1° nedatriktning.

- 2,5 mm distansklots mellan kropp och propeller-
lager. Limma fast lagret med cyano eller epoxy.
Surra med tunn sytrdd och sékra trdden med lite lim.
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Pilen < visar
balsans fiberriktning.
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Bakre motorkrok av 0,3 mm pianotrad. Gor en
90°-bock frammat i 6vre dnden och Klipp av ca
5 mm framfor bocken. Tryck in kroken i
motorpinnen och fast med en aning cyano.
Limma dit en triangelformad forstéarkning av
0,3-0,5 mm balsa.

Nar stabilisatorn limmas p& bakkroppen lutas
den sa att stabilisatorns vanstra spets hamnar
10 mm hogre an mitten. Detta kallas ofta for
"tilt" och bidrar till att f4 modellen att svanga.

Limma dit tvarpinnen
efter att ytterkanten
skarvats ihop.
Kla fenens vanster-
sida innan den
fasts pa
kroppen.

Liten distans av

Den handige kan vika sin egen propellerlagring i 0,3 mm pianotrad. Bérja med lilla 6glan
fram. Anvand en rak bit 0,5 mm pianotrdd som form att vika runt. Limma dit ett triangelformat
stod av 0,3-0,5 mm balsa. Gor ett spr i motorpinnen och limma in lagringen s& att det
dversta hérnet nastan tittar upp p& motorpinnens éversida.

1-1,5 mm balsa for
att ge sidroder.




